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(g)Tragerplatte fur Reibbelage 

(g) Die Erfjndung betrifft eine Trigerplatte (1) fQr Schelben- 
bremsan von Kraftfahrzeugan. Die TrSgarplatte (1) besteht 
aus einem Graugu&werkstoff und weiat auf dar den Relbbe- 
lag tragenden Saite eine ObarflSchenstruktur auf. die aus 
Formkorpern (3) mit Hinterschnaidungen (4) gebildatist. 




eg 

CO 
CD 



O 



BUNDESDnUCKEREl 12.00 002107/027 



DE 195 32 019 CI 



fSk ErfladiEQg. beM^ dnc Titgerplsttc, k^xesdifii^ 
n filr Brdoufifi von Kraft&lansffagBiu suf (ks* 4ei:t 
Rdbbekig tragendjon Sedte eiot. dm ^stbliNdlfls; zuaam'' 

RelblKtlLfe voE Krafdiahr2Km|^i&ai£tmF£Ei&b^ 

tmis^midmsi WeutstoE angcordnct Die Tfiffttfett* 
wlrd ibledj^^oiact aus StiSLhlcdor Begicotein StaM geftr- 
tigt Derr Rdbbdag ht bevwaigt atKa* ctnc KkbstcrtJ- 
adhMit ten iciit der Tit^isriQlane vexf^gunkOr Zor Yer- 
bassenmg der ViiiLriHiukBg ge^eiaiber Scbn^oStj&d: 
konnen gemaO EP 0 163 030 A2 in der Tragerplatte Off- 
nungen vorgesehen sein, in denen FortsStze des Reibbe- 
lages angeordnet sind. Der Nachteii dieser Konstruk- 
tion liegt darin, daB durch die Offnungen Feuchtigkeit 
eindringen kann, so daB eine Korrosion kriechend von 
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iMm, tmd^ &&t& FeroiJrdBverfalOTBt imsim OieS- 
iomm miiMSm wertfea, dfeisldit mw bofeerTcro- 
ptmwt mm^^^^ "svei^ mOssm D«r Va-iacM&iil des 
IrfiCNteSs lift wel«s«*i^ hj&rab.i56Mit3», » daS elna wirt- 
scbfiftBcftte Ma««ecf«rtlguatg vor TrSgitirplffltnai mSgOdi 

^laltrud:tpbei$|{S^ dsi^Bslftllt lod vdtd Era fo^retsdea 

Fig, 2 Alternative Ausgestaltung gemaB Fig. 1 
Fig. 3 Modelltragerplatte in ungepreBtem Zustand 
Fig. 4 ModelltrSgerplatte im gepreBten Zustand. 
Die in der Fig, 1 dargestellte Tragerplatte (1) besteht 
aus einem GrauguBwerkstoff der Qualitat GGG oder 



diesen Offnungen ausgehen kann, die zu einer Unterro- 20 GGL Die Tragerplatte (1) ist im SandguBverfahren her- 



stung der Reibbelage fuhrt Eine einwandfreie Funktion 
der Bremse ist dann nicht mehr gewahrleistet 

Urn dieses Problem zu beheben wurden auch schon 
Tragerplatten entwickelt, auf denen auf der den Reibbe- 
lag tragenden Selte ein Halterungsbett aufgesintert 
wurde. Die DE41 38 933A1 offenbart eine derartige 
gattungsgemaQe Tragerplatte. Das Halterungsbett be- 
steht aus auf die Tragerplatte aufgesinterten kugelfor- 
migen Formkorpern, die im Befestigungsbereich Hin- 
terschneidungen bilden. Zur Vermeidung von Korro- 
sion ist aber den Formkdrpern ein geschlossener metal- 
lischer Oberzug vorgesehen, der aus Kupfer, Silber, 
Zinn, Cadmium oder einem anderen Material bestehen 
kann. Die Herstellung einer solchen Tragerplatte ver 
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gestellt und weist auf der Oberfiache (2) noppenformige 
Formkorper (3) auf. Der nicht dargestellte Reibbelag 
wird auf die FormkSrper aufgepreBt und verkiammert 
sich rait ihnen. Die Formkorper weisen eine Hinter- 
schneidung auf, wodurch die Haftung zwischen Reibbe- 
lag und Tragerplatte (1) erh5ht wird. [m einfachsten Fall 
ist die Oberflachenstruktur aus zylinder- (3') im gesam- 
ten gestrichelten Bereich (Fig. 2) oder wurfelformigen 
Formkorpern (3) (Fig. 1) gebildet Zur Erzeugung der 
Hinterschneidung wird das in der Fig. 3 und 4 darge- 
stellte Modell (4) der Tragerplatte (1) als GieBfornmio- 
dell verwendet. 

Zur Bildung der FormkSrper (3, 3') weist das Modell 
(4) elastomere Formkdrper (3") auf. Beim Abformen 



langt eine Vielzahl von Arbeitsschritten, urn die Vielzahl 35 wird der Formstoff (loser Sand) auf das Modell (4) auf- 

gebracht und durch hydraulische Pressen (nicht darge- 
stellt) verdichtet. Der Formsarid verformt die elastome- 
ren Formkfirper (3") bei der Verdichtung, wie in der 
Fig. 4 dargestellten Weise. Die SchrSgstellung der ela- 
40 stomeren Formkdrper (3") erzeugt eine Hinterschnei- 
dung (5). Beim Entformen Ziehen sich die elastomeren 
Formkorper (3'0 aus der Form und hinterlassen im Sand 
einen Hohlraum. Dieser Hohlraum wird mit dem be- 
schriebenen flussigen Metall gefullt und ergibt so die 



der unterschiedlichen Materiaiien miteinander zu ver 

binden. 

Aus der AT 277 311 ist eine gattungsgemSBe Trager- 
platte, bei der die Formkorper als Ausnehmungen oder 
Vertiefungen ausgebildet sind, zu entnehmen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- 
tungsgemSBe Tragerplatte im Hinblick auf eine wirt- 
schaftliche Fertigung und deren funktionstechnischen 
Eigenschaften zu verbessem. 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch die 45 Tragerplatte (1) mit^Hinterschneidungen (5) an den 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs I ge- 
lost Die Belastung der Tragerplatte ist eine ICorabina- 
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tion von mechanischer und thermischer Beanspruchung, 
wobei jede Beanspruchungsart fQr sich betrachtet zu 
gegensatzlichen Konstruktionsprinzipien fuhrt Wah- 
rend die mechanische Belastung groBe Materialdicken 
verlangt, erfordert die thermische Belastung gerade das 
Gegenteil, um die Temperaturgradienten niedrig und 
damit die Warmespannungen in zulassigen Grenzen zu 
halten. Bisher gait Stahl als klassischer Werkstoff fflr 55 
Tragerplatten. Es hat sich gezeigt, daB die erfindungsge- 
maBen GuBeisen wegen ihrer guten mechanischen Ei- 
genschaften gOnstig far die Herstellung von Tragerplat- 
ten sind. Vorzugsweise ist die die Formkdrper tragende 
Oberfiache axial zurilckgesetzt, so daB der Reibbelag 
optimal gegen Scherkrafte gesichert ist Einem weiteren 
Gedanken der Erfindung gcmSB wird zur Herstellung 
der Tragerplatten eine GieBform, die aus losem Form- 
stoff gebildet ist, verwendet Es eignet sich hier insbe- 
sondere das SandguBverfahren. Zur Bildung der Hinter- 65 
schneidungen an den noppenformigen Erhebungen wird 
die GieBform durch ein Modell der Tragerplatte gebil- 
det, welches mit elastomeren Fonnkdrpern versehen ist. 



Formkorpern (3. 3') (Fig. 1 und 2). 

Patentanspriiche 
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1. Tragerplatte fur Reibbelage aus GrauguBwerk- 
stoff, insbesondere fQr Bremsen von Kraftfahrzeu- 
gen, die auf der den Reibbelag tragenden Seite mit 
dem Reibbelag zusammenwirkende, kraft- und 
formschluBbildende, einsttickig angegossenen 
Formkorper mit Hinterschneidungen aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Tragerplatte (1, 1') 
aus den Werkstoffsorten GGG oder GGL gebildet 
ist und Formkorper (3) als runde oder eckige, nop- 
penformige Erhebungen ausgebildet sind. 

2. Tragerplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formkorper (3,3') tragende Ober- 
fiache (6) axial zuruckgesetzt ist 

3. Verf ahren zur Herstellung der Tragerplatte nach 
mindestens einem der AnsprQche 1 bis 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zum GieBen der Tragerplatte 
(1) eine aus losem Formstoff gepreBte GieBform 
verwendet wird, welche durch ein Modell (4) der 
Tragerplatte (1) gebildet wird, welches mit elasto- 
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meren Formkorpern (3") vcrsehen ist, die erst un- 
ler Einwirkung des Prefidnickes wahrend der Ver- 
dichtung des Formsioffes die Himerschneidungen 
(5)bilden. 
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